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Introduction. / Résultats. \

Les materiaux composites (renfort + matrice) se developpent de plus en plus dans toutes les

industries, tant pour leurs qualités mécaniques que pour leur légerete. A_ra|tement Qlasma
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ou de peintures industrielles.

.. ARugosité. o
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Deux surfaces sont étudiées :

- Unerésine thermodurcissable époxy, de la sériecEpolam (Axson), Evolution du parametre de rugosite Ra.

polymérisee en laboratoire, par procede de spoating Ra Résine  Surface E tf)2t$ OKSf £ S . F?)Stl NHz3 2_té AGUSE Sy
i ) _ _ R EPOXY COMPOSITE optenue par spin coating) et ie CoOomposite rugueux,
- Unesurface composite, composée de fibres de carbone dans une matrice de polymer offre un rapport de 1000.
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Aprés plasma 5,1 nm 8,2 Um échantillons : La difference avant/apres est negligeable

ATraltementplasma
Réacteur Plasma RIEeactivdon Etching, Gaz GF Debit : 3Gccm 3 minutes, Pression : 100mtor.

Ce traitement a été choisi afin de fonctionnaliser les surfaces (Fluoration) et de jouer sur leur mouillatilitné,AAn f_:]le de gOUtte / mOUi”abi | |té

/TeCh Nni q UES. \ [Surface modele de resine EPOXY : Rugosité négligeable (nm) J

COMPOSITE, issu de la production : Rugosité non négligeable (um)

tout en préservant les propriétés mecanigues du volume.

ARugosité
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Des parametres de rugosité sont calculés, dont Ra : moyenne arithmétique de la rugosité de surface.

\ ' 1ité Apreés |etraitement plasma, les angles
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La methode retenue pouvaluerlesénergiesde surface a&te proposeepar OWENS et WENDT en 1969 [2], P &= <3 S

elleestbaseesurt 25l campiineedy Fowkes: gD + gD Remarque La lecture des angles se fait 2°.[ QA y O SieéshnkrgieRlISuléesstde + 1,6 mJ/n?.

[ éhergielibre de surfaceestla sommeR Q degndposantadispersive g3 et R Q degndposantepolaire ¢ .

o ] ] _ _ _ o - Avant plasma, lesénergiesde surfacesotalessontsimilaires
DeuxAllqwdes Aet?lonsv sont rvlecessalrEAp gpoleilreA) etDIIODO!}/IETHANE (apolalre) La determlnatlon de_s ) bienquela proportion dispersive polairesoit différente.
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un comportement hydrophobe des surfaces [7]. L&nergiesde surfacdotalesde larésinemodele

INFLUENCE DE LA RUGOSITE. o L en Epoxyet du compositeont nettementdiminué
Les surfacesontsupposeesdeales O Q S dirélisseset chimiguementhomogenesOrO Q &eeinentle cas
Développemente 2modeles3-5] :

Modeéle deWENZEL (1936) Modele deCASSIE (1944) Parametresignificatifdanst QS @1 fedaqualité2iytraitement de fluoration.
pour surfaces rugueuses I{r\@rm M pour surfaces hétérogenes.

{RESINE EPOXY : Effet du a la fluoration, et non a la rugosité. }

- Lacomposante polaire g.” estdevenuequasinulle La surfacestdevenueapolaire

COMPOSITE : Effet de la fluoration, amplifié par la rugosite.

Surface lisse  Surface rugueuse Effet de |la I’U(]OSité :
Hydrophile - ' \ /
- Une surface hydrophile, rugueuse sera davantage hydrophile
m Q gue la méme surface lisse.
Hydrophobe "
- Une surface hydrophobe, rugueuse sera plus hydrophobe. COnC| USION.
\ / [ QS idezEhSrgiesde surfaceR Q dmyhpositeindustriela été réaliséeparla mesuredesangles
de goutte, selonla méthodeOwenset Wendt
Réferences bibliographiques. Malgré un compositeprésentantune rugosité importante (Rade 8 um), son énergielibre de
N surfaceest comparablea celle de la surfacemodele en résine époxy de rugosité negligeable
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